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VORTEILE

-- Deutlich höheres Leistungsniveau sowie 

weniger Schwingungen und Vibrationen 

gegenüber bestehenden HPC-Schruppfräsern

-- Extreme Zerspanungsraten

-- Prozesssichere Spanabfuhr durch kurze, eng 

gerollte Späne

-- Höchst wirtschaftliche Bearbeitung0
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vc 	= 	 210 m/min
fz 	 = 	 0,055 mm
ap 	= 	 12 mm
ae 	= 	 10 mm
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OptiMill-Uni-Wave Wettbewerb A Wettbewerb B
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Durchgang 1

Durchgang 2
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AUF EINEN BLICK

-- Hochleistungs-Schruppfräser zum Nutfräsen 

bis 2xD

-- Einsetzbar für viele Werkstoffe

-- Neuartige Kordelgeometrie

-- Ungleichteilung der fünf Schneiden

-- Verfügbar in langer Ausführung (M3985), 

Schaftform HB, im Durchmesserbereich 

von 4 bis 25 mm

OptiMill-Uni-Wave 
Schnell und wirtschaftlich zur Vollnut
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